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 ▪ �Chwyt� termokurczliw� dla� narzędzi� z� uchwytem�
wykonanym�w�tolerancji�h6�z�średnicą�uchwytu�do�Ø25�
mm. Obroty do 30 000/min.

 ▪ �Narzędzie� z� uchwytem� zgrzewane� jest� za� pomocą�
induktora. 

 ▪ �Uchwyt� termokurczliwy� do� narzędzi� z� trzpieniem.�
Zapewnia�stabilniejszy�montaż�narzędzi,� lepszą� jakość�
obróbki� oraz� możliwość� zastosowania� wyższych�
posuwów.

 ▪ Najwyższy�moment�obrotowy.
 ▪ Zrównoważony�do�30�000�obr./min.
 ▪ Zoptymalizowana�wydajność�narzędzia.
 ▪ Najwyższa�koncentryczność�i�stabilność�narzędzia.
 ▪ Najwyższa�jakość�wykończenia.
 ▪ Najwyższa�prędkość�cięcia.
 ▪ Najwyższa�prędkość�podawania.
 ▪ �Zwarta�i�solidna�konstrukcja�bez�części�zużywających�się.
 ▪ Umożliwia�pracę�w�rotacji�RH�i�LH.
 ▪ �Łatwe�do�czyszczenia�i�konserwacji�(długi�okres�
użytkowania).

Termokurczliwy� system� mocowania� termicznego�
wykorzystuje� technologię� nagrzewania� indukcyjnego,�
aby�zapewnić�lepsze�mocowanie�i�dużą�koncentryczność�
narzędzia.� Rozwiązanie,� które� zapewnia� większą�
stabilność�narzędzia�dla�lepszych�wykończeń�powierzchni�
przy� wyższych� prędkościach� posuwu� i� zwiększając�
trwałość�narzędzia.

INFORMACJE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

ZALETY

SHRINK-FIT 
Uchwyty narzędziowe thermo grip do maszyny cnc

Wysoka precyzja i stabilność
na doskonałe wykończenia
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d D LC A S STO Ref.

10,0 24 40 75 HSK�63F h6 A726.010.140.60
12,0 24 40 75 HSK�63F h6 A726.012.140.60
12,7 24 40 75 HSK�63F h6 A726.912.140.60
14,0 27 44 75 HSK�63F h6 A726.014.144.60
16,0 27 44 75 HSK�63F h6 A726.016.144.60
18,0 33 45 75 HSK�63F h6 A726.018.145.60
20,0 33 45 75 HSK�63F h6 A726.020.145.60
25,0 36 52 75 HSK�63F h6 A726.025.152.60

LT d d1 LC L1 M S STO Ref.

150 4 10 16 16 M5 20 h6 A726.004.150.20
5 10 20 20 M6 20 h6 A726.005.150.20
6 10 26 36 M5 20 h6 A726.006.150.20
8 12 26 36 M6 20 h6 A726.008.150.20

10 14 32 42 M6 20 h6 A726.010.150.20
12 16 37 47 M10 20 h6 A726.012.150.20

LT L1 L2 d1 d2 d3 STO Ref.

80 40 18 3 8 14 h6 A726.003.080.32
40 20 4 8 14 h6 A726.004.080.32
40 20 5 9 15 h6 A726.005.080.32
40 36 6 10 16 h6 A726.006.080.32
40 36 8 12 18 h6 A726.008.080.32
40 42 10 14 20 h6 A726.010.080.32
40 47 12 16 20 h6 A726.012.080.32

130 90 20 3 8 14 h6 A726.003.130.32
90 20 4 8 14 h6 A726.004.130.32
90 20 5 9 15 h6 A726.005.130.32
90 36 6 10 16 h6 A726.006.130.32
90 36 8 12 18 h6 A726.008.130.32
90 42 10 14 20 h6 A726.010.130.32
90 47 12 16 20 h6 A726.012.130.32

Ø
 d

3

Ø
 d

2

Ø
 d

1L2

L1
LT

sales@frezite.com

Przedłużka

Przedłużka ER32

Pomoc Potrzebna?

http://www.frezite.com
http://www.frezitegroup.com
mailto:sales%40frezite.com?subject=

