
D B b d Z+RZ NL/TK T
Min-max

FL 
Max Ref.

250 3,2 2,2 70 20F+4 4/21x6 40-55 120 856.250.120.70

3,2 2,2 80 20F+4 2/21x6 + 2/13x5 40-55 120 856.250.120.80

300 3,2 2,2 70 20F+4 4/21x6 45-70 120 856.300.120.70

3,2 2,2 80 20F+4 2/21x6 + 2/13x5 45-70 120 856.300.120.80

350 3,5 2,5 70 24F+4 4/21x6 50-100 120 856.350.124.70

3,5 2,5 80 24F+4 2/21x6 + 2/13x5 50-100 120 856.350.124.80

 / Y O U R  C U T T I N G  E D G E  P A R T N E R

Esta serra foi desenvolvida para garantir cortes precisos 
em madeira maciça, macia ou dura, com teor de humidade 
até 15%. Com perfil de afiamento reto, combinado com 
raspadores interiores e na periferia, garante um processo de 
corte mais estável e prolongando a vida útil da ferramenta. 
Com a Frezite encontrará a ferramenta adequada para corte 
longitudinal, de acordo com as caraterísticas da madeira 
(seca, naturalmente húmida, húmida e verde).

 ■ Inovador tratamento térmico e de superfície.
 ■ Cavas otimizadas para grandes alturas de corte.
 ■  Dentes em metal duro, de maior resistência ao 
impacto, para aplicações de maior agressividade.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

 ■  Ideais para operações exigentes, que requerem 
elevado desempenho e durabilidade. Para corte 
longitudinal de madeira maciça, macia e dura, com 
teor de humidade máximo de 15%.

APLICAÇÕES

Serra circular 
para a primeira transformação da madeira

Cortes precisos e eficientes
com máxima estabilidade

 ■  Corpo com maior estabilidade, devido ao tratamento 
térmico efetuado.

 ■  Menor adesão de apara e resina ao corpo, pelo 
tratamento superficial diferenciador.

 ■  Reduzido consumo de potência, pela combinação 
Z + Rz e nova geometria de cava.

 ■  Mais resistente ao arranque e rotura de plaquetes em 
aplicações de maior severidade.

VANTAGENS

 ■ Para máquinas multi-serra de veio simples ou duplo.

MÁQUINAS

sales@frezite.com
Precisa de Ajuda?

NL/TK – Furos para fixação/Distância entre eixos de furos de fixação

D – Diâmetro da ferramenta b – Espessura do corpo

d – Diâmetro de furoB – Altura de corte

Z – Número de cortantes T – Profundidade da ranhura FL – Diâmetro da flange

http://www.frezite.com
http://www.frezitegroup.com
http://www.frezite.com
mailto:sales%40frezite.com?subject=

