
MEC

D LC LT S Z DP Ref. RH

10,5 25 72 12x40 1+1 3 A820.105.325.12
12 25 75 12x40 1+1 3 A820.012.325.12
16 35 85 16x45 1+1 3 A820.016.335.16
18 43 110 20x55 1+1 3 A820.018.343.20
20 52 120 20x55 1+1 3 A820.020.352.20

n máx.: 18.000-36.000 rpm
Vf: 4-8 m/min LC
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A FREZITE apresenta a sua nova gama de ferramentas 
para furar, ranhurar e retificar derivados de madeira (com 
ou sem revestimento), nomeadamente aglomerados, con-
traplacados e MDF. Ferramentas em diamante policris-
talino com fresagem helicoidal, promovendo um melhor 
escoamento da apara. A fresa apresenta corte fracionado 
com axial positivo e negativo, assegurando uma excelente 
qualidade de corte em ambas as faces.

sales@frezite.com

 ▪  Com ângulo axial e corte fracionado.
 ▪  Cortantes em diamante policristalino (DP) dispostos 
em forma helicoidal.

 ▪ Cortante central para furação em metal duro (HW).

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

 ▪  Para furar, ranhurar e retificar derivados de madeira 
(com ou sem revestimento) como aglomerados, 
contraplacados, MDF, etc.

APLICAÇÕES

 ▪ Excelente capacidade de corte.
 ▪ Escoamento otimizado.
 ▪ Acabamento de elevada qualidade.

VANTAGENS

Precisa de Ajuda?

Fresa reta de encabadouro 
Para derivados de madeira

, a solução eficaz, a preços competitivos.
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Material: Aglomerado revestido
n: 18.000 RPM

Espessura do material (mm)

Valores indicativos para corte de aglomerado

Excelente acabamento 
em ambas as faces

 ▪ Para máquinas CNC, pantógrafos, etc.

MÁQUINAS
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